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OBJETIVO(S) :
Al final de la UEA el alumnado ser& capaz de:

- Conocer algunas de las tecnologias y equipos que pueden encontrarse en un
sistema integrado de manufactura.

- Programar maquinas de control numérico manual y computarizado.

- Planear procesos de manufactura que involucren control numérico de manera
econdémica y productiva.

CONTENIDO SINTETICO:

'1. E1 cicloc de vida de un producto.

2. Elementos de un sistema de manufactura integrado por computadora.

3. Fundamentos del maguinado.

4. Materiales para herramienta de corte y fluidos de corte.

5. Cédigo de Programacién para centro de torneado y mecanizado.

6. Modelado y simulacién de maquinados en centro de maguinado y torneado,
CAM.

7. Disefio y fabricacién de prototipos.

MODALIDADES DE CONDUCCION DEL PROCESO DE ENSENANZA-APRENDIZAJE:

- Al inicio del trimestre, el personal académico presentard al alumnado los
objetivos, el programa y la bibliografia de la UEA.

|- El personal académico expondra los temas frente a grupo mediante la
presentacién de ejemplos y resolverd problemas y ejercicios para su
comprensién, con la participacién activa del alumnado.

- El alumnado participard planteando dudas e inquietudes sobre los temas
tedbricos; asimismo, resolverd problemas y ejercicios con la asesoria del
personal académico.

- Las horas précticas consistirdn en la resolucién de ejercicios, problemas,
y/o la realizacién de actividades sobre el contenido de la UEA.

|- Los contenidos podradn ser impartidos en cualquiera de las modalidades de
operacién establecidas en el Plan de Estudios.
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MODALIDADES DE EVALUACION:

Al inicio del trimestre, el ©personal académico expondré al alumnado los
criterios y mecanismos de las evaluaciones, asi como su programacidn.

Evaluacidén Global:

Se ponderaran las siguientes actividades a criterio del personal académico:

- Evaluaciones periddicas que consistiréan en la resolucidén escrita de
problemas, ejercicios o preguntas sobre la teoria. Seran al menos dos por
trimestre y una que corresponda a un trabajo o proyecto final. Se sugiere
gue esta ultima, cuente de un 10% hasta un 30% de la calificacién final, a
juicio del personal académico.

- Evaluacidén terminal, que serd de caracter obligatoric para aquellos alumnocs
o alumnas que reprueben alguna evaluacién periddica. E1 alumno o alumna’
presentaré la(s) parte(s) correspondiente (s) a la(s) evaluacién(es)
periddica (s) reprobada(s) o un examen que abarcarad la totalidad de la UEA.

Evaluacién de Recuperacidn:

- Admite evaluacidén de recuperacién.

- No requiere inscripcidén previa.

BIBLIOGRAFIA NECESARIA O RECOMENDABLE:

Bibliografia Necesaria:

1. Groover, M. B (2016) . Automation, production systems, and
computer-integrated manufacturing (4a ed.). EUA: Pearson.

2. Hoffman, P. J. ; Hopewell, E. S. ; & Janes, B. (2014). Precision Machining
Technology (2a ed.). EUA: Cengage Learning.

3. Kalpakjian, S. & Schmid, S. (2013). Manufacturing Engineering & Technology
(72 ed.). EUA: Pearson.

4. Peterscn, J. C. & Smith, R. D. (2015). Mathematics for Machine Technology
(7a ed.). EUA: Delmar Cengage Learning.

5. Smid, P. (2010.) CNC Control Setup for Milling and Turning. EUA:

Industrial Press.

|6. Smid, P. (2005). CNC Programming Techniques. EUA: Industrial Press.

7. Smid; P (2013). CNC Tips and Techniques: A Reader for Programmers. EUA:
Industrial Press.

Bibliografia Recomendable:

1. Askin, R. G. & Standridge, 2. R. (1991) . Modeling and Analysis of
Manufacturing Systems. EUA: Wiley.
| 2. Chang, T-C. ; Wysk, R. A. ; & Wang, H-P. (1993). Computer-Aided
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Manufacturing. EUA: Pearson.
3. Gibbs, D. & Crandell, T. (1991). An Introduction to CNC Machining and
Programming. EUA: Industrial Press.
4., Madsen, D. A. & Madsen, D. P. (2012). Geometric Dimensioning and.

Tolerancing. EUA: Goodheart-Willcox.

Mastercam X9 Beginner Training Tutorial. EUA: In-House Solutions Inc.
Mastercam X9 Handbook Volume 1. EUA: In-House Solutions Inc.

Mastercam X9 Lathe. EUA: In-House Solutions Inc.

Mastercam X9 Mill Advanced Training Tutorial. EUA: In-House Solutions
Inc.

9. Mastercam X9 Mill Essentials. EUA: In-House Solutions Inc.

10. Mastercam X9 Multiaxis Advanced. EUA: In-House Solutions Inc.

11. Mastercam X9 Solids. EUA: In-House Solutions Inc.

12. https://bidi.uam.mx J
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