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OBJETIVO(S) :
General:
Al final de la UEA el alumno sexra capaz de:
Seleccionar las técnicas de medicidén, que permitan identificar y evaluar
dimensionalmente una pieza, dispositivo, mecanismo o magquina basindose en

riormas internacionales. !

CONTENIDO SINTETICO:.

Introducciodn.
Tolerancias.
Patrones angulares.
Patrones lineales.
Amplificadores de medida directa por contacto.

Comparadores.

Causas de variabilidad en la medicidn.

. Técnicas de mediciodn de la dispersidn del estado de superficie.
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MODALIDADES DE CONDUCCION DEL PROCESO DE ENSENANZA-APRENDIZAJE:

Clase tedrica. Exposicidn de temas tedricos frente al grupo, incluyendo, en
sSu caso, la presentacidon de algunosg problemas y ejemplos. La participacidn
del alumno debe darse a través de la formulacidn de preguntas e inquietudes.

Como parte de las ' modalidades de conduccién del proceso de
ensefianza-aprendizaje sera requisito que los alumnos con apoyo del profesor,

participen en la revisidn y andlisgis de al menos un texto técnico, cientifico
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o de difusién escrito .en idioma inglés y que contribuya a alcanzar los
objetivos del programa de estudios.

Se procurara dgque como parte de las modalidades de conduccidn del proceso de
ensefianza-aprendizaje los alumnos participen en la presentacidn oral de sus
trabajos, tareas u otras actividades académicasg desarrolladas durante el
cCurso.

MODALIDADES DE EVALUACION:

Evaluacidn Global:

70%, Dos evaluaciones periﬁdicas consistentes en 1la resoiucién escrita de
problemas. | .

30%, Evaluacidén terminal !global, consistente en resolucidn de problemas.

Evaluacidn de Recuperacidn:
Admite evaluacidn de recuperacién.

Requiere inscripcidén previa.

BIBLIOGRAFIA NECESARIA O RECOMENDABLE:
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metal-mecanica", AGT Editor, 8. A., México, 2002.
2. Villanueva P. 8. A., Ramos W. J., "Manual de métodos de fabricacidn

metalmecanica", AGT E&itor, S. A., 4ta ed., 2da Reimpresidn, México, 2001.

3. Gonzalez C., Zeleny R., "Metrologia", Mc Graw Hill, México, 1995.

4. Garcia L. N., Galicia S. _H., Herrera M., "Metrologia geométrica
dimensiconal”, AGT Editor S.A., 1lra ed., México, 1986.

5. Gerling H., "Medicidn de longitudes", Reverté S.A., Espafia, 1979.

6. Gerling H., "Alrededor de las maguinas-herramientas", Reverté S.A., 3ra

ed., Espafia, 1984. |

Revistas de divulgacidn, técnicas o cientificas en inglés, relacionadas con

k?l contenido de la UEA. -
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