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OBJETIVO(S) :

General:
Al final de la UEA el alumno sera capaz de:

Operar los equipos y manipular las herramientas gue se requieren en los
procesos de manufactura;“tratamientas térmicos ¥y termoquimicos de una pieza ©
producto, de acuerdo a su dibujo definicidn.
|
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CONTENIDO SINTETICO: .

Introduccidén.

Especificaciones de una pieza © producto.
Proceso fundicidn.

Procesos de corte y deformacidén plastica.
Tratamiento térmico de los aceros.
Manufactura de una pieza ¢ producto.
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MODALIDADES DE CONDUCCION DEL PROCESO DE ENSENANZA-APRENDIZAJE:

Explicacidén a cargo del profesor del procedimiento para realizar la préactica.

Desarrollo de la practica a cargo del alumno, con la supervisiédn del
profesor.
Como parte de las |, modalidades de conduccidn del proceso de

enseflanza-aprendizaje seﬁé requisito que los alumnos con apoyo del profesor,
participen en la revigidén y analisis de al menos un texto técnico, cientifico
o de difusidn escrito Ten idioma inglés Yy dque contribuya a alcanzar los.

objetivos del programa de estudios.
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Se procurarad gque como parte de las modalidades de conduccidén del procesc de
ensefijanza-aprendizaje los alumnos participen en la presentacidn oral de sus
trabajos, tareas u otras actividades académicas desarrclladas durante el

CUuYrso.

MODALIDADES DE EVALUACION:
Evaluacidtn Global:

Realizacién obligatoria de las practicas, con zreporte individual (30%);
presentacién de la pieza o producto manufacturado (70%).

No requiere evaluacidn terminal.

Evaluacidn de recuperacidn:

No admite evaluacidn de recuperaciodn.
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Revistas de divulgacidn; técnicas o cientificas en inglés, relacionadas con
el contenido de la UEA.
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