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OBJRTIVO(S):

General:
Al final de la UEA el alumno sera capaz de:

Aplicar los conocimienta% fundamentales del corte de los materiales para
resolver problemas de maguinado de piezas con magquinas herramienta.

CONTENTDO SINTETICO:

Introduccidén al corte de materiales.
Teoria del corte.

Maquinas herramienta para el maquinado.
Herramientas de corte.’

Seleccidn y calculo de!parémetros de corte.
Procesos esgpeciales de magquinado.
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MODALIDADES DE CONDUCCION DEL PROCESO DE ENSENANZA-APRENDIZAJE:

1. Exposicién a cargo del profesor, usando medios audiovisuales diversos y la
presentacidn de prﬂblegas y ejemplos. '
2. El1 alumno participard a través de preguntas y ejercicios.

Como parte de las modalidades de conduccidn del proceso de
lengefianza-aprendiza‘je seri requisito que los alumnos con apoyo del profesor,
participen en la revisidn y andlisis de al menos un texto técnico, cientifico
o de difusién escrito en idioma 1inglés y que contribuya a alcanzar los
objetivos del programa de estudios.
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Se procurara qgue como pirte de las modalidades de conduccidn del proceso de

ensehanza-aprendizaje lﬂsf alumnos participen en la presentacidén oral de sus|
trabajos, tareas u- otras actividades académicas desarrolladas durante el

cCurso.

MODALIDADES DE EVALUACION:

| Evaluacién Global:

60% Al menos tres evaluaciones periddicas, consistentes en resolucidn de
problemas. 'l '

20% Evaluacidn global terminal, consistente en resolucidén de problemas.

20% Evaluacidén de trabajos de investigacidn.

Evaluacién de Recuperacidn:
Admite evaluacidn de recuperacidn.

No requiere inscripcidn previa.

BIBLIOGRAFIA NECESARIA O RECOMENDABLE:

1. Groover P. M, "Fundamentos de Manufactura moderna®, McGraw Hill, 3ra ed.,
México 2007.

2. Chiles V., Black §. (€., Lissaman A. J., Martin 8. J., "Principios de
ingenieria de manufactura", CECSA, 1998. .

3. Kazanas H. C., Baker G. E, Gregor T., "Procesos biasicos de manufactura"”,
McGraw Hill, México, 1983.

4. Kalpakjian S., Schmid  S.R, "Manufactura, Ingenieria y Tecnologia",
Prentice Hall, México, 2008. _

5. Gerling H., "Alrededmﬁ de las maquinas-herramientas", Reverté S.A., 3ra
ed., Espafla, 2006. |

6. Villanueva P., RamﬂsJ W. J., "Manual de métodosgs de fabricacidn

metalmecanica", AGT Editor S5.A., 4ta ed. 3ra Reimpresidn, México, 2005.

Revigtas de divulgacidn, técnicas o cientificas en inglés, relacionadas con

el contenido de la UEA. . | :
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